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1.0 Technische Daten

Leistung: 2500 kg/h Saatgut

3000 bis 4000 kg/h Marktware
Reinheitsgrad: 99 %
Anschluflwert: 7,5 kW

2.0 Typenschliissel

Die Typenbezeichnungen sind wie folgt aufgeschliisselt:

Maschinengruppe Kurzzeichen | Bedeutung
Maschinengruppe G Goldsaat
S Saatgutbereiter
Baureihe 50 Standardleistung in Zentnern = 2500 kg/h
Bauart S Pneumatische Forderung
M Mechanische Beschickung
Lage des Trieurs U Untergebauter Trieur
N Nachgeschalteter Trieur

Bsp.: Ein goldsaat — Saatgutbereiter der Baureihe 50 mit pneumatischer Forderung und nachgeschaltetem
Trieur hat folgende Bezeichnung: GS 50 SN

3.0 Allgemeine Beschreibung

Der goldsaat — Saatgutbereiter Baureihe 50 ist nach dem Baukastenprinzip aufgebaut:
1. Forderung, Beschickung

Gestell

Oberteil mit Ventilator

Siebkasten mit Biirstenwagen

Trieurabteil

Div. Teile wie Absackstation, Ablauf, Zyklone

AN

3.1 Forderung, Beschickung

Der Saatreiniger kann mit einer pneumatischen oder mechanischen Beschickungseinheit ausgeriistet werden.
Die pneumatische Beschickung ist ein integriertes Maschinenteil und besteht aus einem Einschiittbehélter
mit Einrichtung zur Mengendosierung und dem Forderschacht mit abnehmbarem Zwischenstiick, um den
Siebwechsel durchfiihren zu kénnen (siche Pos. 4.01.1).

In Sonderausfithrung kann der Forderschacht verlangert geliefert werden, um eine ebenerdige Befiillung des
Einschiittbehilters zu erreichen. Bei schwer laufender Frucht kann der Einschiittbehélter zusitzlich mit einer
Speisewalze ausgeriistet werden, um eine kontinuierliche Speisung zu erreichen.

Die mechanische Beschickungseinrichtung besteht aus einem Einlaufstutzen (oder Doppelstutzen, je nach
Art des Fordergerites), einem Sammelbehélter und einer eingebauten Mengendosierung durch eine
Speisewalze mit anschlieBender Vorsichtung mittels Wind. (Siehe Pos. 4.02.1)

Die Fruchtzufiihrung kann wahlweise mittels Elevator, Schnecke, Férderband oder direktem Zulauf von
einem Vorbehilter oder Silo erfolgen.

3.2 Gestell
Als Grundbaustein dient ein solides 4,0 mm starkes Stahlblechgestell. Dieses Material wurde gewidhlt damit
die Maschine hohen Belastungen im Dauerbetrieb gewachsen ist. Das Gestell ist als Schwei3konstruktion
ausgefiihrt. Um den Transport und die Montage am Einsatzort zu erleichtern, kann das untere Trieurgestell
vom oberen Teil getrennt werden (bei Ausfiihrung MU oder SU).
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3.3 Oberteil
Das Oberteil ist ebenfalls eine Ganzstahl — Schweilkonstruktion. Die Seitenbleche dienen als
Lagerbefestigung der gut dimensionierten Ventilatorwelle und sind an den Lagerstellen stark unterfiittert.
Alle Schlei3- und Prallteile sind besonders dick ausgelegt. Die Windklappenfithrungen sind in Filz bez.
Schaumgummi gebettet, um einen hohen Wirkungsgrad zu gewidhrleisten und exakte Feineinstellung des
Forderwindes zu ermdglichen.
Im Oberteil befinden sich der Einlaufbehélter mit Speisewalze und Vorsichterwindschacht fiir die
mechanische Beschickungseinrichtung. Der Expansionsraum (Abscheideraum) fiir die pneumatische
Beschickung, der Ventilator, der Steigsichterabscheideraum und die Austrageklappen fiir leichte Teile.

3.4 Siebkasten
Die hohen Anforderungen wie Massenkréfte, Schwingungen und Schleiflen, die in der Regel an ein
Bauelement wie den Siebkasten gestellt werden, sind hier sowohl von der konstruktiven als auch von der
verarbeitungstechnischen Seite optimal gelost worden. Als Werkstoff dient ebenfalls Stahl.
Als Antriebs- und Aufhingeelemente wurden Eschenholzfedern gewéhlt, um einen hohen Dampfungsgrad
zu erreichen. In den Siebkasten ist der Biirstenwagen eingebaut. Er besteht aus robusten, verstrebten
Winkelprofilrahmen, die auf wartungsfreien Laufrollen laufen. Als Fithrung und gleichzeitig als Verstellung
dienen Profilschienen. Der Verstellweg wird mittels ,,schiefer Ebene® erreicht. Der Antrieb erfolgt durch
Kurbeltrieb. Den Zugang zu der Verstellung und den Sieben erméglicht eine Klappe mit
Schnellverschliissen.

3.5 Trieur
Bei der Ausfiihrung ,,N“ (nachgeschalteter Trieur) werden beide Trieurzylinder parallel beschickt. Die
Trieure laufen in einer leicht géingigen Rollenfithrung. Die Trieurzylinder sind in Richtung Absackung 1.
Sorte leicht auswechselbar und die Mulde ist, zwecks Forderung der ausgelesenen Teile in Richtung
Absackung, mit einem Schiittelantrieb ausgeriistet. Die Absackung 1. Sorte und Muldenauslese erfolgt auf
Maschinenebene.
Trieur (1 Stiick) nach Ausfithrung ,,U* (untergebauter Trieur) liegt in platzsparender Anordnung unterhalb
des Siebkastens. Dieser Trieur arbeitet nach dem ,,Ultra* — Trieurprinzip. Die Trieurwellen laufen in
Kugellagern. Der Trieurmantel ist segmentartig ausgebildet und kann leicht ausgewechselt werden. Dieser
Trieur kann aspiriert werden. Die Absackung erfolgt maschinenfern, z. Bsp. Im unteren Stockwerk, oder die
Frucht wird mit einem Zwischenforderer auf Absackhohe gefordert.

Wechseltrieure jeder Grof3e stehen zur Verfiigung. Durch eine zweckméBige Klappenstellung kénnen die
Trieure umgangen werden. (Zusatzeinrichtung)

3.6 diverse Teile
Als Baueinheit sechs sind die verschiedenen Abldufe fiir die Vorsichtung, Obersieb, Untersieb und
Steigsichtung gemeint.
Die Hauptschutzeinrichtung fiir den kompletten Antrieb sowie die Abluftrohre und Zyklone. Lange der
Abluftrohre je nach Einbauplanung, jedoch sollten 8 m Gesamtrohrlange mit zwei 45° (oder 1 x 90°)
Kriimmer nicht iiberschritten werden.
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4.0 Arbeitsweise

4.1 Reinigungs- und Sortierablauf
Der Saatgutbereiter Baureihe GS 50 sortiert und reinigt das Saatgut mittels Sieben nach Dicke und
Breite, mittels Luft nach Kornschwere und mittels Trieur nach Lange.
4.1.1 Beschickung der Maschine
4.1.1.1 Pneumatische Beschickung
Siehe Positionstafel 1, Blatt 13
Beschickung der Maschine mit Rohware in den Einschiittbehélter (1). Durch
den Regulierschieber (6) flieBt die Frucht in den Forderschacht (2) und wird
im Expansionsraum (3) vom Luftstrom getrennt. Durch die
selbstregulierende Auslaufklappe (4) gelangt die Frucht auf den Siebkasten
bzw. auf das Obersieb (8).
Beim pneumatischen Fordern wird die Rohware gleichzeitig entstaubt und zu
einem groflen Teil von den leichten Teilen befreit. (Siche auch Abbildung
4.01.1 Seite 14). Einstellung der Luft- und Forderleistung durch
Regulierklappe (7).
4.1.1.2 Mechanische Beschickung
Siehe Positionstafel 2, Blatt 13, Pos. 4.02.1
Beschickung der Maschine mit Rohware in den Einlauf (23). Im
Sammelbehilter (1) wird die Frucht auf die ganze Maschinenbreite verteilt.
Die Zulaufmenge wird durch den Muldenschieber (25) genau dosiert, mittels
Speisewalze (24) dem Vorsichterschacht (26) zugefiihrt. Im
Vorsichterschacht (26) erfolgt die erste Sortierung nach Gewicht und das
Korn wird vom Staub und leichten Teilen befreit. Dadurch Entlastung der
Siebarbeit.
Die ausgelesenen leichten Teile sammeln sich im Expansionsraum (27) und
werden durch die Klappe (28) und den Auslauf ausgetragen. Die Intensitét
der Vorsichtung wird am Luftmengenschieber (7) eingestellt. Der Ventilator
(15) erzeugt die zur Sortierung erforderliche Luftgeschwindigkeit.
Die vorgereinigte Frucht lauft auf das Obersieb (8). Die Restentleerung des
Einschiittbehilters erfolgt durch Gewichtsklappe (30).
4.1.2  Auslese nach Kornstiirke und —dicke
Das Obersieb (8) scheidet die groben Beimengungen aus. Auslauf fiir grobe
Beimengungen seitlich (10). Durch die verstellbare Klopfereinrichtung wird das
Obersieb sauber gehalten und der Kornerflul kann damit beeinflult werden.
Das Untersieb (11) trennt die schwachen, kleinen und weniger gut keimfahigen
Korner und Unkrautsamen vom Saatgut. Diese Teile fallen auf den Siebkastenboden
und verlassen die Maschine durch den seitlichen Auslauf.
Die Maschine ist dann richtig mit Frucht beaufschlagt, wenn das Untersieb (11)
gleichméBig mit Korn belastet ist.
Eine stindig automatisch mitlaufende Biirsteneinrichtung (13) hélt das Untersieb
sauber. Die Biirsten sollten nicht zu straff angezogen werden, da sonst ein starker
BiirstenverschleiB und eine Uberbeanspruchung der Siebe und des Biirstenantriebes
eintritt.
4.1.3  Auslese nach Kornschwere
Das entstaubte, vorgereinigte und im Siebwerk nach Kornstérke sortierte Aufschiittgut
gelangt in den Steigsichter (14). Durch den Ventilator (15) wird ein vollkommen
gleichgerichteter Saugwindstrom erzeugt, der in uniibertrefflicher Weise nach
Kornschwere die tauben und leichten Teile vom Saatgut aussichtet. Die aussortierten
Teile werden im Expansionsraum (16) vom Windstrom getrennt und durch den
Auslauf (17) seitlich ausgetragen und abgesackt.
Die Intensitdt des Steigsichters wird durch die Windklappe (18) geregelt und mittels
einer Handkurbel eingestellt.




goldsaat Agrartechnik GmbH & CO. KG, Priimtalstr. 20, 54595 PriimTel.: 06551/9507 — 0 // Fax: 06551/95(i7 -34

4.1.4  Auslese nach Kornléinge
Das durch Wind und Siebe gereinigte grof3e und schwere Saatgut gelangt durch die
rinne (19) mit Abdeckung in die groBflachigen Trieure (20) und wird von
Bruchkornern, runden Unkrautsamen (Wicken, Rade, Kleber usw.) befreit. Das
Saatgut verldBt in hochster Reinheit die Maschine an den Ausldufen (21) und (22) und
kann an drei Sackstutzen in bequemer Hohe abgesackt werden.
Bei der Type ,,U* (Positionstafel 2, Blatt 13) mit untergebautem Trieur treten das
Saatgut und die Muldenware bei (29) aus. Das gereinigte Produkt und die
Muldenwaren konnen in eine Grube gefiihrt werden und mittels eines
Zwischenforderers mit angebauter Absackbank hoch gefordert werden, wo an 2 bis 3
Sackstutzen abgesackt werden kann. Ideal ist der Einsatz dieser Maschine, wenn im
darunterliegenden Stockwerk abgesackt wird:
Mit dieser Ausleseeinrichtung ist eine Trennung von Kdrner moglich, die im
Querschnitt gleich, aber in ihrer Lange unterschiedlich sind und infolgedessen
siebtechnisch nicht trennbar sind.

Rundkorn — Auslese (Rundkorntrieur)
Aus einer Hauptware, z. Bsp. Weizen, wird ein geringer Anteil kleiner Kérner wie
Unkraut und Bruchkérner in die Mulde gehoben. Weizen geht liber. Absackung bei

21).

Langkorn — Auslese (Langkorntrieur)

Aus einer Hauptware, z. Bsp. Weizen, wird der iiberwiegende Teil, wie normal grofie
Weizenkdrner, in die Mulde gehoben. Hafer und Gerste gehen iiber. Absackung bei
(21); Weizen bei (22).

4.1.5  Sortieren und Reinigen ohne Trieur
Soll ohne Trieur Saatgut erzeugt werden bzw. ist keine Trieurreinigung fiir spezielle
Fruchtarten erforderlich, so kann durch Umschalten einer Klappe im Zulauf zum
Trieur (19) der Trieur (20) umgangen werden.
(Sonderausfiihrung) Es wird mit einem Blindtrieur gearbeitet.

5.0 Auswahl und Einstellung der Sortierelemente
5.1 Auswahl der Siebe und Trieure

Die Verwendung der richtigen Siebe und Trieure ist ausschlaggebend fiir den angestrebten Erfolg
bei der Herstellung von Saatgut und Marktware.
Zunichst zwei Grundsétze:
1. Herstellung von Saatgut — Hoher Abgang ist nétig, sogar erwiinscht. (Geringe Ausbeute, hochste
Reinheit)
2. Herstellung von Marktware — Geringe Abgénge, dabei Verzicht auf groBtmdgliche Reinheit.
(Grof3e Ausbeute, geringe Reinheit).
So gut es moglich ist, sind in der Betriebsanleitung die passenden Siebe und Trieure fiir die
einzelnen Samenarten genannt. Durch die groen Differenzen, die in den verschiedenen
Anbaugebieten vorkommen, ist eine einheitliche Vorbestimmung leider nicht méglich. Nur
systematische Auswahl, aufgrund der Beschaffenheit der einzelnen Fruchtarten, fiihrt zum Erfolg.

Bei Saatgut soll das Obersieb (8) so klein wie moglich sein und das Untersieb (11) so grof3 wie
eben ertriglich. Das geeignetste Sieb 148t sich durch einen Probelauf bestimmen.

Fiir Getreide- und Hiilsenfruchtreinigung verwendet man als Untersieb (9) nur in ganz seltenen
Féllen rundgelochte Siebe. Es kommen also durchweg Schlitzlochungen in Frage, mit Ausnahme
von Linsen, Lupinen und evtl. bei besondere Reinigungsproblemen.

Die Auswahl des Trieurs (20) ist nicht so einfach moglich, wie die Auswahl der Siebe. Hier ist die
Praxis unterstiitzt von unseren Angaben entscheidend.

Bei Behandlung von Marktware kann man die Kiloleistung der Maschine erhdhen, wenn das
Vorsieb grofer und das Untersieb kleiner als bei Saatgut gewdhlt wird. Richtlinien fiir die Auswahl
der Siebe und Trieure nach Siebtabelle 5.7, Seite 9
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5.2 Siebwechsel
Obersieb (8) und Untersieb (11) sind lose in den Fiihrungen. Sie werden durch die
Siebkastenklappe gehalten. Nach Offnen der Klappe lassen sich die Siebe herauszichen. Das
Einsetzen der Siebe erfolgt genauso einfach in umgekehrter Reihenfolge wie das Herausnehmen.

5.3 Trieurwechsel (Nur fiir GS 50 MN oder SN)
Trieurmulde (33) aus der vorderen und hinteren Lagerung ausheben und aus dem Trieur
herausziehen.
Im Zellenrad am Trieurauslauf mittels Schraubenschliissel 3 Klemmstiicke 16sen und Trieurméntel
abziehen. Die Aufnahme des Trieurmantels am Einlaufstern ist zwecks Dichthaltung sehr stramm
passend. LaBt sich der Trieurmantel sehr schwer abziehen, so ist an dieser Stelle mit einem
Schraubenzieher leicht nachzuhelfen. Die Montage des Trieurzylinders und der kompletten Mulde
geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

5.4 Windeinstellung

5.4.1  Vorsichtung
Wihrend des Betriebes ist die Auslesestdrke des Vorsichters dem zu reinigenden Gut
anzupassen (Regulierung mittels Regulierklappe (7).)
Die Vorsichtungsintensitét ist so stark einzustellen, bis leichte Teile wie Spelzen,
Blitter, Ahrenreste, Grannen durch den Auslauf (28) die Maschine verlassen. Das
Korn wird gleichzeitig gut entstaubt und durch die Vorsichtung wird die nachfolgende
Siebsortierung entlastet und genauer.

5.4.2  Einstellung des Steigsichters (14)
Die Einstellung des Steigsichterwindes kann nach der folgenden Tabelle grob
vorgewahlt werden:

1,5 — 2,5 Feinsamen
2,0 — 3,0 Hafer

2,5 — 3,5 Gerste, Reis
3,0 —4,0 Roggen

4,0 — 5,0 Weizen

5,0 — 8,0 Hiilsenfriichte

Wihrend des Betriebes ist die Auslesestéirke des Steigsichters dem zu reinigenden Gut
anzupassen. Die Auslesestirke bzw. die Windgeschwindigkeit ist zu erh6hen, wenn in
der 1. Sorte noch Bestandteile enthalten sind, die ausgeschieden werden miissen.
(Regulierung mittels Regulierklappe (18)).

Sind dagegen im Sichterabgang (17) gute und keimschwere Kdrner enthalten, so ist
der Steigsichterwind zu drosseln. Die Windverstellung durch Handkurbel soll langsam
durchgefiihrt werden. Zwischenkontrollen am Auslauf (17) sind von Zeit zu Zeit
vorzunehmen.

Eine Nachregulierung der Steigsichterwindeinstellung kann auch dann erforderlich
sein, wenn die Einstellung des Vorsichters stark reduziert wird.

Das Steigsichtersieb (32) muB3 stets sauber sein — besonders dann, wenn
Hiilsenfriichte gereinigt werden.

5.5 Einstellung der Trieurmulde (33)
Der Trieur (20) hat die Aufgabe Unkrautsamen, Rund- und Bruchkorner auszuscheiden;
gegebenenfalls auch Fruchtsortierungen vorzunehmen, wie z.B. das Trennen von Gerste und Hafer.
Eine genaue Trennung kann nur dann erreicht werden, wenn die Mulde richtig eingestellt ist.
Die Verstellung der Mulde (33) erfolgt nach Losen einer Fliigelschraube mittels Handgriff am
Trieurauslauf unter der Absackung 1. Sorte (21).
Richtige Einstellung:
Je hoher die Mulde (33) steht, desto weniger wird in die Mulde gehoben (schwache Auslese).
Je tiefer die Mulde (33) eingestellt ist, desto mehr wird in die Mulde gehoben (scharfe Auslese).

Bei Langkorntrieur, der z.B. Weizen von Hafer befreien soll, ist die Mulde hoher zu stellen, wenn
Hafer mit in die Mulde gehoben wird, dagegen tiefer, wenn zuviel Weizen im Hafer verbleibt.
Wird bei der Einstellung des Trieurs (20) die Leistung gedndert oder wird die Mulde (33) verstellt,
so ist eine gewisse Zeit abzuwarten, bis der Trieur sich auf die verdnderten Bedingungen neu
einstellt. Erst dann sind die Ergebnisproben an den Auslédufen zu entnehmen.

Der standardmiBig mitgelieferte Trieur (20) ist mit einer Normalzellenweite versehen. Diese

7
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geniigt in den meisten Fillen flir Unkraut- und Bruchkornauslese aus allen 4 Getreidesorten.
Werden spezielle Fruchtarten gereinigt, so ist in den meisten Féllen ein Trieur mit einer anderen
Zellenweite erforderlich.

5.6 Die Biirsten der Untersiebe (13)
Die Untersiebe (11) sind mit einer automatischen Biirstenreinigung versehen. Diese verhindert ein
Festsetzen der Korner in den Lochungen.
Die Biirsten miissen an allen Stellen des Untersiebes (13) gleichméBig anliegen, ohne jedoch stark
zu driicken. Der Abstand ist mittels Handkurbel (wird lose mitgeliefert) einstellbar. Die
Einstellschrauben fiir das Aufstecken der Handkurbel befinden sich in Siebkastenmitte unter dem
Untersieb (11).
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SIEB- und TRIEUR - Aufstellung

fiir goldsaat - Saatgutbereiter

Fruchtart Obersieb (mm) Untersieb (mm) Trieur (mm) Windsieb Nr.
Getreide
Roggen 3,00 x 25 1,85 x25 6,5 1
od. 3,25x 25 od. 2,00 x 25
od. 3,50 x 25
Weizen 3,75x 25 2,25x 25 6,5 1
od. 4,00 x 25 od. 2,50 x 25 5,5
od. 4,50 x 25
Gerste 3,75x 25 2,25x25 6,5 1
od. 4,00 x 25 od. 2,50 x 25 8
od. 3,50 x 25
od. 3,25x 25
Hafer 3,00 x 25 1,85 x 25 6,5 1
od. 3,50 x 25 od. 2,00 x 25 8
od. 3,75 x 25
od. 5,00 rund
Mais 9,00 x 25 8,25 rund 2
od. 8,50 x 25 8,50 rund
od. 8,00 x 25 4,25x25
Reis/Paddy 3,00 x 25 2,00 x 25 6,5+38 1
2,75 x 25 1,75 x 25
Hiilsenfriichte
Pferdebohnen 16,00 rund 6,50 x 25 2
7,00 x 25
Sojabohnen 8,00x x 25 7,00 rund 2
11,00 rund 6,50 x 25
Bohnen, weil} 11,00 rund 4,00 x 25 2
Bohnen, grof3 10,00 rund 4,50 x 25
Bohnen klein 8,00 rund 5,00 x 25
9,00 rund 3,75 x 25
Bohnen, 6,25 x 25 2
Hafermenge
Erbsen, Viktoria 9,50rund 6,00 x 25 2
10,00 rund 6,50 x 25
Erbsen, griin 8,00rund 5,00 x 25
7,00 rund 4,75 x 25
6,50 rund
Kakaobohnen 12,00 rund 7,00 x 25 2
Linsen, grof3 3,50 x 25 8,50 rund 4,5 2
3,75x 25 2,00 x 25 bis und
Linsen, klein 3,00 x 25 4,50 rund 10 1
3,25x25 4,00 rund
Lupinen 8,00 rund 3,25x25
9,00 rund 3,50 x 25 2
10,00 rund 4,00 x 25
Siilupinen mit 4,50 x 25 2,90 x 25 8 2
Hafer 3,00 x 25
Rotschwingel R 0,90x 10 0,50x 10 4.5 45
Schafschwingel R 2,50 rund 0,50x 10 4.5 45
Wiesenrispe R 0,80 x 10 0,40 x 10 3,5+20 45
Rispengras R 0,80 x 10 0,40 x 10 3,5+1,75 45
Knaulgras R 2,25 rund 0,60 x 10 3,5 45
Grobschwingel R 1,25 rund 1,25 rund 3,5 45
Beinschwingel 1,00 x 25 1,15 rund
Olsaaten
Raps 3,00 rund 1,50 x 25 45
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od. 2,75 rund = od. 1,25 x 25
od. 2,50 rund 1,20 x 25
Mohn 1,75 rund 0,60 x 10
od. 1,20 rund
Leinsamen 1,75 x 25 2,15 und 3 45
od. 1,50 x 25
Sonnenblumen 12,00 rund 3,00 x 25 1
Riiben 2,25x25 1,25 x 25 2,5 45
2,50 rund 1,30 x 25
Sesam 1,50x 15 0,50 x 15 45
1,60 x 15 0,60 x 15
Gemiise
Spinat 4,75 rund 1,75 x 25 5,5 45
4,00 rund 2,25 rund
Radieschen 3,75 rund 2,00 rund 5,5 45
Spinat mit 4,00 rund 2,50 rund 5,5 45
Klebekraut
Zwiebeln 3,50 rund 1,30 x 25 4,5 45
2,00 rund
Kohlriiben 2,75 rund 1,25 x 25 45
od. 2,50 rund 1,40 rund
Kopfsalat 1,00 x 10 0,50x 10 4 45
od. 1,50 x 25
Gurken 2,50x 25 3,00 rund 5,5 45
od. 2,00 x 25 od. 1,00x 10
Mohren 1,50 x 25 0,60x 10 4,5 45
od. 1,25x 25 od. 0,50 x 10
Steckriiben 2,50 rund 1,25 rund 45
od. 2,75 rund od. 1,50 rund
0,90 x 10
Sellerie 1,75 rund 1,00 rund 45
Schnittlauch 1,50 x 25 0,60 x 10 45
Wirsing 2,50 x rund 1,00 x 10 45
Dillkraut 1,50 x 25 1,75 rund 45
Kohlrabi 2,50 rund 1,00 x 25 45
od. 1,25 x 25
Petersilie 1,75 x 25 0,60 x 10 4,5 45
Porree 2,50 rund 0,90 x 10 45
Sonstige Saaten
Riben R 9,00 rund 1,80 x 25 1
od. 10,00 rund od. 2,00 x 25
2,50 x 25
Lupinen, rund 9,00 rund 3,50x 25
Hafer/ Lupinen 3,50 x 25 2,00 x 25 10 1
(Hafer sauber)
Lupinen/ Gerste 5,50 rund 1
(Lupinen sauber)
Peluschken 10,00 rund 4,00 x 25
13,00 rund 4,25x25
7,00 x 25 4,50 x 25
Wicken 5,50 rund 3,00 x 25 2
6,00 rund 3,25x 25
Hanf 3,50 x 25 3,00 rund 1
3,75x 25 2,25x25
4,50 rund
Buchweizen 5,50 rund 2,80 x 25 1
Kleesaaten
Rotklee R 2,00 rund 0,90 x 10 2,5 45

10




goldsaat Agrartechnik GmbH & CO. KG, Priimtalstr. 20, 54595 PriimTel.: 06551/9507 — 0 // Fax: 06551/95¢7 -34

0,80 x 10
1,40 rund
Griinklee R 1,30 rund 0,50x 10 45
WeiBlklee R 1,00 rund 0,50 x 10 1,75 45
Klee, seidenhaltig R 1,30x 10 1,10 rund 1,75 45
1,50 rund
Schwedenklee R 1,50 rund 0,50x 10 1,75 45
1,00 x 10
Inkarnatklee R 2,25 rund 0,90x 10 3 45
1,00 x 10
Gelbklee R
1. Sorte 1,65 rund 0,60x 10 2,5 45
2. Sorte 1,10x 10 0,70x 10 1,75 45
Wundklee R 1,80 rund 0,80 x 10 2,5 45
1,20 rund
Hornschotenklee R 1,20x 10 0,70 rund 2 45
1,65 rund
Sumpfschoten- klee 1,00x 10 0,50x 10 1,5 45
R 0,90 x 10
1,10 rund
Esparsette R 3,75x 25 2,50x 25 4.5 45
7,25 rund 4,50 rund
Luzerne R
1. Sorte 1,80 rund 1,20 rund 3 45
2. Sorte 1,20x 10 0,70x 10 1,75
1,30x 10 0,70 x 10 1,75
Sardella 1,75 x 25 0,90x 10 2,75 45
2,00 rund
Grassaaten
Weidegras R 4,00 rund 0,60 x 10 4,5 45
Raygras
italienisch 2,50 rund 0,60 x 10 4,5 45
franzosisch 3,25 rund 0,60 x 10 4,5 45
Lischgras 1,50 rund 1,00 rund 1,5 45
Timothee 1,75 rund 0,50x 10 1,5 45
Wiesenfuchs- 1,10 x 10 0,50x 10 35 45
schwanz
Kammgras 0,80x 10 0,40 x 10 4,5+275 45
Rohrglanzgras 0,90x 10 0,50x 10 2,75 45
Glatthafer R 2,25 rund 0,60 x 10 4 45
Goldhafer 0,90x 10 0,40x 10 3,5 45
Wiesenschwingel R 1,10 x 10 0,60 x 10 4,5 45
Zuckerriiben R 5,00 rund 1,50 x 25 1
Rote Riiben 8,00 rund 3,25x25 1
Majoran 1,50 rund 0,75 x 25 2
Hirse 3,00 rund 1,50 x 25 45
Hirse, kleinkornig 2,25 rund 1,10x 10 45
Hirse, rot 2,75 rund 1,40 x 10 45
Irakhirse 2,50 rund 1,10x 10 45
Gelber Senf 2,90 rund 1,60 x 25 45
Roter Senf 1,60 rund 0,80 x 10 45
Negersaat
1. Sorte 1,50 x 25 0,90x 10 3 45
2. Sorte 2,70 rund
Kanariensaat 3,00 rund 1,20 x 25 4 45
3,00 rund 2,00 rund
1,75 x 25 1,00 rund
Fenchel 5,00 rund 1,30 x 25 12 45

11
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4,25 rund 1,00 x 10
Kiimmel 1,60 x 25 0,80 x 10 2,5+3 45
1,75 x 25 1,50 rund
Pfeffer, weill 5,50 rund 3,00 x 25 45
Pfeffer, schwarz 6,00 rund 3,25x 25 45
Piment 9,00 rund 4,00 x 25 1
Anis 2,25 x 25 0,80 x 10 2,5 45
Spitzsaat 1,75 x 25 1,50 rund
1,00 x 25
Leindotter 1,00 x 10 0,60 x 10

B Die in obiger Liste genannten Sieblochungen und Trieurmaschenweiten Empfehlungen sind. Eine genaue
Festlegung der Lochung ist nur bei Einsendung eines Musters von ca. 1 KG ungereinigter Ware mdglich.

M Die mit ,,R“ bezeichneten Saaten erfordern eine Vorbehandlung mit einem Kleereiber oder einer
Biirstmaschine.

B Bitte nennen Sie uns auch Ihre speziellen Reinigungsprobleme. Wir sind stets um eine Losung fiir Sie
bemiiht.

goldsaat Agrartechnik GmbH & Co. KG
Priimtalstrale 20

54595 Priim

Tel.: 06551/9507-0

Fax: 06551/9507-34
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6.0 Aufstellung- und Montagehinweise
Vor der Aufstellung zu beachten!
Der Saatgutbereiter GS 50 wird als Einbaumaschinen und auch in fahrbarer Ausfithrung geliefert:

Aus Transportgriinden kann die Maschine wie folgt zerlegt geliefert werden:
1. Oberteil, mit oberem Gestell und eingebautem Siebkasten

2. Trieureinheit

3. Diverse Zubehorteile

Montageablauf:
Maschine mufi waagerecht aufgestellt werden!

1. Gestell an vorher bestimmten Platz montieren.
2. Trieure auf Gestell montieren und Trieurschalen oder Zylinder einsetzen.
Achtung: Fiir den Transport wird bei Ultratrieuren das Ol im Antriebskasten nicht eingefiillt.
Nach Montage der Trieure muf} das Ol eingefiillt werden (nur bei GS 50 SU oder MU).
3. Oberteil mit Gestell und Siebkasten befestigen. Getriebemotor fiir Speisewalze auf Maschinenoberkante
montieren.
4. Motoren elektrisch anschlieBen.
5. Ketten und Keilriemen anbringen.
6. Schutzvorrichtung montieren.
7. Seitliche Abgédnge anschrauben.
8. Aspirations-Schlauchverbindung zwischen Trieuren und Entstaubungsstutzen auf Maschinenoberseite
herstellen. Schlauch mit Schellen befestigen. (Nur beim Ultratrieur)
9. Schneckenantrieb von Trieur mit ,,Retinax G* — Fett auffiillen (befindet sich in Gruppe 3, diverses
Zubehor). (Nur beim Ultratrieur.)10. Alle Antriebsverbindungen von Hand durchdrehen und nach
regulieren.
11. Maschine ausrichten und Ankerschrauben fiir Bodenbefestigung oder Befestigung am Fahrgestell
anziehen.
12. Stromanschluf3 herstellen und Probelauf vornehmen. Drehrichtung beachten.
13. Alle Verbindungen an den Holzfedern nachziehen.
14. Abluftfithrung montieren.

6.1 Aufstellung der Anlage

Der Ort, an welchem die Anlage zur Aufstellung kommt, sollte umsichtig gewéahlt werden.
Notwendig ist ein fester, erschiitterungsfreier Boden, um eine richtige Funktion der Maschine zu
gewihrleisten. Wichtig ist ebenfalls, daB3 die Maschine waagerecht aufgestellt wird und daf3 der
Raum gut beleuchtet ist.

6.2 Antriebsart

(siehe Antriebsschema Abb. 6.02.1, Seite 15)
Der Saatgutbereiter Baureihe 50 ist mit kombiniertem Keilriemen — Kettenantrieb ausgestattet.

6.2.1  Keilriemenscheiben mit Taper-Lock-Buchse
Nach Méglichkeit wurden Keilriemenscheiben mit Taper-Lock-Buchsen eingesetzt.
Die Montage dieser Scheiben wird wie folgt durchgefiihrt:
- Aufsetzen der Scheibe: alle blanken Oberfldchen sdubern und entfetten.
Keilriemenscheibe und Buchse ineinander setzen, die Locher auf Deckung bringen
und Schrauben lose einschrauben. Die Scheibe mit der Buchse auf die Welle schieben
und ausrichten. Schrauben gleichmiBig und fest anziehen. Nach kurzem Lauf der
Maschine nochmals nachziehen.
— Abnehmen der Scheibe: Schrauben heraus schrauben. Davon eine Schraube als
Abdruckschraube in das Loch mit halben Gewinde in die Buchse einschrauben und
anziehen. Hierdurch wird die Taper-Lock-Buchse geldst. Die locker gewordenen
Scheibeneihheit ohne Schlag und Beschddigung der Teile von Hand abnehmen.

13



goldsaat Agrartechnik GmbH & CO. KG, Priimtalstr. 20, 54595 PriimTel.: 06551/9507 — 0 // Fax: 06551/95(i7 -34

6.2.2  Drehrichtung
Die Keilriemen sind nach dem Antriebsschema aufzulegen. (Abb. 6.02.1 Seite 15).
Keilriemen straff spannen. Neue Keilriemen, die sich noch dehnen, mittels
eingebauten Spannvorrichtungen nachspannen.
Auf die richtige Drehrichtung und Drehzahl ist unbedingt zu achten!

6.3 Schmierung der Maschine
Hierzu siche Schmierplan fiir den Saatreiniger (Abb. 6.03. - Schmierplan fiir unten liegenden Trieur
siche Sonderblatt 6.04).
Es ist darauf zu achten, daB die Maschine vor Inbetriebnahme und nach entsprechender Betriebszeit
nach dem Schmierplan abgeschmiert wird. Die GS 50 ist zum Teil mit staubgeschiitzten
Dauerschmieranlagen ausgeriistet.
Bei richtiger Wartung und Schmierung wird die GS 50 jahrelang ohne Reparaturen und
nennenswerten Verschleil arbeiten.

6.4 Pflege der Maschine
Trieurzylinder und Segmente sowie Reservesiebe sind vor Beschiddigungen zu schiitzen; nicht
benutzte Siebe stets sauber aufhdngen. Verbeulte Siebe und unrunde Trieure versagen vollkommen
die Arbeit und erzielen kein hochwertiges Saatgut.
Sowohl die Siebe als auch die Trieure sind wihrend der Ruhezeit mit Rostschutzfett diinn
einzufetten. Vor Wiederbenutzung miissen sie mit Terpentin oder Benzin und einem sauberen
Lappen gereinigt werden.
Keilriemen sollen bei ldngerem Stillstand abgenommen und aufgerollt werden. Zumindest miissen
sie durch Losen der Spannvorrichtung entspannt werden. Die Maschinen sollte stets sauber
gehalten werden.
Alle Schrauben miissen nachgezogen werden.
Achtung: Vor Inbetriebnahme alle Holz-Stahlverbindungen nachziehen ( Schubstangen fiir
Siebantrieb, Siebkastenauthingung).
Bei etwaigen Reparaturen ist stets der Hersteller zu informieren:

6.5 Entstaubungsart
Die Abluft des Ventilators kann durch Aufsetzen des zur Maschine gehdrenden Kriimmers nach
zwei Seiten oder senkrecht nach oben gefiihrt werden.
Die Entstaubung kann mittels eines Filters, eines Zyklons oder einer Staubkammer erfolgen (Abb.
6.05.1 bis 6.05.3 Seite 17).
Wird ein Schlauchfilter eingesetzt, so wird eine Filterflache von 40 — ca. 45 m? empfohlen.

Die Grofe einer Staubkammer soll mindestens 16 m?® betragen. Es muf} auf alle Félle Verbindung
mit der AuBlenluft bestehen. Dieser Austrittsquerschnitt soll nicht kleiner als 1,2 m? sein. Die grofite
Entfernung zwischen Maschine und Staubkammer darf 8 — 10 m betragen. Das Abluftrohr ist mit
bequemen Reinigungséffnungen zu versehen und darf auf keinen Fall im Querschnitt verengt
werden. Beim Einsatz von Zyklonen sind die gleichen Bedingungen zu erfiillen wie vorher
beschrieben.
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- 6.03 Schmierplan zur GS 50 MN Seife 16
mit mechanischer Beschickung
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6.0 Technischer Anhang

6.5.1 Malle, Gewicht

Lange Ausfithrung GS 50 SN oder MN
Léange Ausfiihrung GS 50 SU oder MU
Breite

Hohe ohne Ablufttrimmer

Eintrittshdhe (pneumatische Forderung)
Eintrittshohe (mechanische Férderung)
Absatzhohe Ausfithrung GS 50 SN oder MN

Gesamtgewicht

6.5.2 AnschluBBwerte Ausfithrung GS 50 MN

Hauptmotor (Ventilator, Biirsten und Trieurantrieb)

fiir Schwergetreide und Hiilsenfriichte
fiir Feinsdmereien (je nach Fruchtart)
Motor zur Speisewalze

6.5.3 Tourenzahlen

Hauptmotor

Getriebemotor zur Speisewalze

Ventilator (Getreide, Hiilsenfriichte)
Ventilator (Feinsdmereien je nach Fruchtart)
Exzenterwelle

Trieure

Speisewalze

Biirstenwelle

6.5.4 Ausriistung
Abluftvolumen

Zwillingszyklon
Einfachzyklon
erforderliche Filterflache
Staubkammervolumen
Abluftrohr

20

= 5400 mm

= 3300 mm

=2320 mm

= 2300 mm

= 900 mm ca.

2400 mm ca.

900 mm bis 1050 mm

= 1850 kg

=7,5kW
=55kW
=0,25kW

= 1450 min/1

24 min/1

=1170 min/1 ca.

= 735 min/1 ca.

410 bis 415 min/1
33 min/1 ca.

= 16 min/l

= 18 min/l

=160 m*/min
=Nr. 63 A

=Nr. 69 A

= ca. 40 bis 45 m?
=ca. 16 m3

= 560 mm



