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.0 Beschreibung der Anlage

T

Konstruktion

Ein stabiler Frofilstallrsnmen, durch 4 vollgummibereifte
Fahrrollen leicht transyortabel, trégt das gesamte Gerat. Der
Kiithlsatz besteht aus einem Hermetik-Kompressor (Verdichter),
Kondensator (Verfliissiger) und Kiihler (Verdampfer). Der grofi-
flichige Kiihler liefert Kaltlufttemreraturen, die eine zuver-
lissige Konservierung iiber mehrere bionate gestatten. Py die
Forderung der kaltluft durch das Geratesystem und der zu
kithlenden Kdrner ist ein leistungsstarker, der Druckhohe ent- |
sprechend, gerauscharmer Radialventilsator eilngebaut, der saug-,

seitig zum Kilhler angeordnet ist.

Diese Konstruktionsart,in der Reihenfolge Filter - Kiihler -
Tropfwasserabscheider - Rohrsystem,hat nicht nur den Vorteil
eines Dauerbetriebes mit niedricer Fhonzahl, weil weder die
Saug- oder Druckoffnung des Kaltluftventilators freiliegé?u
sondern es entsteht der grofie Vorteil, dalff die angesaugte Luft
ohne vorherige AufwBrmung durch einen Ventilator tiefer ge-
kilhlt werden kann, wodurch eine st8rkere Entfeuchtung der Luft

durch Kondensation im xlihler erreicht wird.

Der nachgeschaltete Ventilator erzielt eine geringfigige Aduf-
warmung (motorisches Wirnedquivalent) der Kaltluft bei gleich-
cer

zeltip Senkung der relstiven Luftfeuchtigkelt.

Ein unempfindlicher Schrellwechsel-Luftfilter, der durch ein-
faches Ausspililen regenerierbar isi®, verhindert ein Verschmutze]
der Lamellen im Kihler.

Das ganze Geridt ist durch eine korrosionsbesténdige Alu-
Allwetterverkleidung fiir einen Dauerbetrieb im Frelen ge-

schiitzt. Ein Schaltschrenk und eine komplette elektrische

Installation mit einem fnschluBstecker vervollsténdigt das

Gerdt.

Funktion

1.21 Kalteerzeugung
Im Kijhler wird &.+ iurch den Filter angesaugte Luft durch
Verdampfen eine: ~ ‘itemittels gekiinit, in dem der sich
bildende Dempf o endtiste Verdampfungswirme der Iuft
entzieht. Eip Kor., =ssor ssugt stindig Dampf ab, um Flatz
fir neue Darmpfhi’ “haffer wdriickt unter Jonrres-

sion und gleichzeitiger Temperztursteigerung diesen Dampft
in den luftgekiihlten Kondensator zwecks Verfliissigung

und zur Abgabe der ausz der Luft entzogenen Wirme.



Das verflissigte Kdltemittel flielt in den Kaltemittel-

sammler und anschliefend unter Vorschaltung eines. Drossel-
ventils, welches ndtig ist, um den erforderlichen Druckunter-
schied zwischen Kondensator und Verdampfer aufrechtzuerhalten
in den Kiihler zuriick. Damit ist der Kreislauf der K&lteer-
zeugung geschlossen.

.22 Iuftsystenm
Vom Ventilator angesaugté Luft stromt durch den Filter in den

Kiihler und wird unter Feuchtigkeitsausscheidung (Kondensation
unter die gewiinschte Kaltlufttemperatur abgekihlt. Damit von

der Iuft keine VWassertrdopfchen mitgerissen werden, ist hinter

P

dem Kiihler ein Tropfwasserabscheider vorgesehen.

Der Ventilator driickt die gekiihlte,und in ihrer Feuchtigkeit
reduzierte Luft, unter Ausnutzung des Warmedouivalentes und

der gewiinschten Temperatur bei gleichzeitiger Senkung der

relativen Feuchtigkeit, in das zu kilhlende Getreide.

In vertikaler Richtung, von unten nach oben, durchwandert die
Kaltluft die gesamte Getreideschiittung und vergrofert all-
nmihlich in gleicher Richtung die gekiinlte Zone bis zur Uber-
flache.

Die Kaltluft erwirmt sich an der noch nicht gekithlten Getrei-
deschicht, unter Aufnahme von Feuchtigkeit Dbis zum hygrosko-
pischen Gleichgewicht. Der hierbei erzeugte Effekt einer Ver-

]

dunstungskithlung und Trocknung ttigt deshalb bescnders stark

zur Leistungssteigerung bei, weil die Kaltluft durch tiefere

Kiihlung und stédrkere Kondensation im Kiuhler beil nachgeschal-

tetem Ventilator eine niedrige relative Feuchtigkeit auf-

weist und deshalb mehr Feuchtipkeit aufnehmen kann.

1.3 Arbeitsweise nach dem Drucksystem

Kiihlgerit mit svandardmdssig eingebautem Ventllator zur Forderung
der Kaltluft.
Der Ventilator liegt vor der zu kilhlenden Frucht. Anwendbar Iur

i 1o- und Hallenkiihlung. Wichtig bei Sileokiilhlung sind richtig sus-

erceben hohe Stromungsgeschwindigkeiten und Widersténde. Zur Uber-
windung dieser Widersténde ist es zweckmédssig, zwel cder menrere
Zellen gleichzeitig zu kithlen. (Beratung und Flanung durch das

Werk erforderlich)
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Vorteilhaft ist die Kithlung in Hallen bei flacher Schittung von

-6 m Hohe. Es ergeben sich grofifldchige Einstromungsquerschnitte
und somit kleinere Widerstinde. Wichtig beil der HallenkiUhiung isot
bei Verlegung der Luftdidcher der richtige Dachabstand zur Schith-
hohe. Die gesamte Getreideschiittung muss sowelt wie moglich eine
gleiche Hohe aufweisen. Ein ungleicher Getreidespiegel ergibt
unterschiedliche Widerstandswerte und és besteht die Gefahr des
"pusblasens" an der niedrigsten Stelle mit dem Erfolg eines schlecl
ten Kiihleffektes fiir die gesamte Schiittmenge. Die Bildung von
"Wairmenestern" ist zuriickzufiihren auf stellenweise starke Verun-
reinigungen oder auf Anhdufung leichter Teile durch Entmischung
beim Fiillvorgang. Kontrollmessungen sind erforderlich, gegebenen-
falls nachkiihlen. {Auch bei Hallenkithlung Beratung und Flanung

durch das Werk)

Die Nennleistungen der Kilhlgeridte sind bei richtiger Installation
der Lufteinfiihrungsschikanen oder Luftdécher immer zu erreichen
und kGnnen sogar bis zu 40-50 % i{iberschritten werden. Unzweck-

missige Einbauten in Silos ergeben Luftdrosselungen und ges

+

keine “1oc %ige Ausnutzung des Kihlgerdtes mit dem Ergebnis

verringerten Inergiezufiihrung und Leistungsminderung.

Arbeitswiese nach Saugsystem
Kiihlgerit ohne standardmissig eingebauten Ventile

(

Ventilator zur Férderung der Kihlluft hinter der zu
Frucht. Anwendung nur fiir Silokithlung,in Zellen, die

geschlossen werden konnen. Dieses System ist vorteilhaft dort

anzuwenden, wo der Widerstand von hohen Zellen zu tberwinden ist.
Der auf dem Siloboden stehende Ventilator kanzn in Jeder Druckhche
geliefert werden und erméglicht somit die Kiihlkonservierung in

Zellen von 20-50 m Hohe. Einbau von Lufteinfiihrungsschikanen wie

Abschnitt 1.3. Durch das Saugsystem k&nnen Kaltlufttemperaturen

0 : ? : . A
von + 2° C erreicht werden, weil das W&rmefcuivalent des rach den

Kiilhlprozel geschalteten Ventilators keinen Einflull auf die Kithl-

temperatur susiben kann. Die Abluft des Szugventilators ist immes

ir.s Freie zu leiten. Dadurch werden Kondensationserscheinunger

F oo 4

Verschmutzunger suf dem Siloboden vermieden. lst bel Angcn

nur einer Zelle durch zu grofen Widerstand eine Iuftdrosseiun

merkbar, sc miissen zwel oder mehrere Zellen gleichzeitiy besatis
werder.

1.41 Arbeitsweise nach dem Saug- und Drucksystem
Das Gerit wird in Normalausfiihrung mit eingebautem Ventilat.:

geliefert und bekommt zusZtzlich als Sonderausfihrung einen

—_—aa . a v e - - - - s
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Abschnitt 1.4
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Achtung! Bei Anwendung des S-upsystems muss der Ventilatorstutzen)
& 2=
mit dem Deckel luftdicht verschlossen werden. Arbeitet

die Anlage nach dem Drucksystem, sc¢ ist der Saugstutzen

zu verschlielRen.

Die vollautomatische Iumftmengen— und Temperaturregulieruns

Stmtliche Typen kdnnen mit der Automatik ausgeristet werden.
Durch den Einbau der Automatik entfallt die manuelle Bedienung
der Luftdrosselvorrichtung. Autcmatisch stellt sich die gewzZhlte
Temperatur und die richtige ILuftmenge zur max. Leistung des  Ge-
rites, Jje nach Aussentemperatur und Luftwiderstand des Getreide-
polsters, ein. Die gewiinschte Kaltlufttemperatur wird an einen
Thermostaten eingestellt.

Durch die Vollautomatik ist die Garantie gegeben, dall das Gerat
immer mit max. Kapazitit und gleichméssiger Kaltlufttemperatur,
auch bei wechselnder Aussentemperatur, arbeitet. Dadurch wird

eine grioflere Wirtschaftlichkeit erreicht.

Arbeitsweise

a) Automatik
Vierstellen-Wadhlschalter am Schaltkasten suf "AUTCOMATIE"
stellen. Gewlinschte Kzltlufttemperstur am Thermostat einstel-
len. Ein elektreonisch sarb T, integral wirkender Schritt-
ein Kleinsteuergetriebe
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geber steuertmittelassSt
die Drosselklarppe.

b) Manuell
Durch die Schalterstellung "AUF" und "ZU" kann die Drossel-
klappe und dadurch die Luftmenge aufl Jjede beliebige Stellung
fixiert werden. Nach der gewinschten Klappenstellung Vier-

stellen-Wahlschalter immer suif "ZALT" und "AUS" stellen.

Elektrische Schaltung und Steuverung
Die "GOLDSAAT"-Kiihlgerate werden mit Schaltkasten und kompletter

elektrischer Installation einschl. Steckeranschlull geliefert.

Normelausfiihrung 380 Yolt, o ez

Kompressor mit Kaltlufivertilator ve

Bei Ausfall des Kaltliuftventi, -  “ars stem
automatisch ausser Eelrieb [e~-Tri.

Achtung! Bei Arbeitsweise nc Gaus~ und Drucksystenm

(s. Abschnitt 1.41) ist fiir den Kompressor ein

Entriegelungsschalter eingebaut.

1Y am Gerit
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1 HerEhr . nitte "OT Ventilator und Kompressor aus

ltersteliuns links "AUSY EKompressor ist entriegelt und kann
ohne Kaltluftventilator in Betrieb
genommen werden. Wichtig! Lrst den
Savgventilator auf dem Silo ein-
schalten, dann den Kompressor!

lterstellung rechts "EIN" Kompressor - Ventilator verriegelt

ltplan s. Zeichnung K 35 - 2, Blatt-Nr. 12
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1.7 Techn. Daten Kiihlgergt Type "GK"
1/25 __2/50 ,‘4/100 T 6/150

Leistungen ‘ '
Nennleistung in t/24 h
bei 8—1000 kndtemper. ) 25 50 loo 156
Ieiotu:f mex. in t/24h

Bedingung.

ﬂperatur+> 5 70 1o 200
elektr. Inercie
Anschiulfwert in kW 5,0 D55 A6, 5 e%
Kraftbedarf in ywh ca. Ly D 8,0 14,5 20
ralie u Gewlchte
Breit 7 min 780 . 95 1080 1250
Lénge in mm 1500 1800 2200 24oo
Hohe in mm 1560 1740 100 2200
Gewicht in kg (Hetto) 550 700 1100 1900
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Vor der Inbetriebnahme

Das Kiihlrerét so aufstellen, daBl die Kondensatorabluft unge-

|

. . 7= |

hindert =uc dem Ventilator strimen kann. Verschmutzten Kon- i
i

dengnt wotriwen, Fordert der Ventilstor gempen eine Gebiude«|

wand, #¢ it Mindestabstand von cs. 0,8 m erforderlich.

Bei . i in sehr kleinen RZumer muss die Kondensator-
1 Hosrleitungen ins Frele geleitel verden.

Flexi: iochlguche fir Haltiuft fest und dichtsitzend an

Gerst und Einblasstutzen anschlielen.

Fir gute Ableitung des Kondense¥wassers ist zu sorgen.

Das Ger:it durch Steckerverbindung am Stromnetz anschlieRen.

N DAt a3 At e emm b
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Auf richtige Betriebsspannung und Drehrichtung der Ventilatoren
achten.

Das Gerat waagerecht aufstellen.

$1fiillung im Hermetik-Kompressor kontrollieren. Normalstand Litte

Schauglas. OUlstand darf nicht unter den unteren Rand des bchau-

glases absinken.

Nur mit sasuberen Luftfilter arbeiten.

Bei Flachlagerung muss das Getreide eire gleichméssige Schicht-

starke aufweisen. ¢

Werden mehrere Zellen gleichzeitig gekiihlt, so ist eine mog- -

lichst gleichméssige Fillung anzustreben.

Inbetriebnahme

2.21 Hauptschalter ca. 1o - %0 Min., je nach Aussentemperatur,
vor Kiihlbeginn auf "EIN".

(61 in der Kurbelwanne wird zur Schonung des Kompressors
aufgeheizt. Kein Schidumen des Uls)
2.22 Ventilatorschalter "EIN"
2.2% Kompressorschalter "EIN"
2.24 Wird nach dem Saugsystem gearbeitet, so ist der Xompressor
zu entriegeln (s. Abschnitt 1.6)
2.25 Regulierung der Kaltluft
Manuell = Kaltlufttemperatur durch Drosselklappe mittels
Handhebel einregulierer. In Abstdnden Temperat:
kontrollieren und nachregulieren.

Automatik = Kaltlufttemperatur, am Thermostat einstellen
und Vierstellenschalter auf "AUTOMATIK™.

lianuell mit Automatik =
Vierstellenschalter "AUE"
Drosselklappe 6ffnet, Temperatur steigt
Vierstellenschalter "ZU" _
Drosselklappe schlielt, Temperatur fallt
Vierstellenschalter "HALT" und "AUS"

. nach Einstellung

2.26 Kihlgerat stillsetzen
Kompressorschalter "AUS"

Ventilatorschalter "AUS"
Haurtschalter "AUS"

2.27 Liiften ohne Kilteerzeugung (bei Aussentemperaturen unter
Haurtschalter CETNM =79 €)
Ventilatorschalter "EIN"

2.28 Achtungl Bei Bruch von Schauglésern - Maschine stil]setzen,§

Absperrventile schliefen.
Stromt Kdltemittel aus s. Abschnitt 2.4




2.% Erkennen und Beseitigen von Storungen

Storung

.Ursache

higfinahmen

1. Ventilator oder
Kompressor lauft
nicht an

Sicherungen durchge-
schlagen

Uberstromausloser
ausgeschaltet

Thermostat schaltet
nicht

Neue Bicheruns
setzen
Entsperrungsknopt
dricken

nachsehen evi. aus-
tauschen

2. Kompressor lauft
bei Kaltlufttem-
peratur unter 2°C

Thermostat verstellt
oder schaltet
nicht

Neu einregullieren ocex
evtl. austauschen

3. Zu geringe Kalt-
lufttemperatur

Hohe Aussentemperatur

zu grolfe Luftforderg.

Thermostat f.Tempera-

tur-Automatik ver-
stellt

zu wenig Kaltemittel
(Blasen am Schauglas
f. Kdltemittel)
Temperatur—-Automatik
arbeitet nicht
Falschliuft im Luft-
system hinter Ver-
dampfer

Kaltluftmenge drosselr
Kaltluftmenge drosse

Neu einregulieren,
evtl. austauschen

Kundendienst SUMAK

-
&

i
ibe
ht

4. Zu niedrige Kalt-

Drehrichtung des

Anschlulksbel

lufttemperatur Kaltluftventilators umpolen
falsch
Luftmangel durch zu Beltiftungsfla -
hohen Widerstand im groliern ,mehrear eillen
Getreide ; zuschalten,ivitdacher
ayirch Getreide verschansz
Ansaugfilter ver- Filter reinigen cder
stopft austauschen
5. Kiihleffekt unge- Luftschlauche Angchliisse am Stu
nigend und un- undicht verbinden,ochlau
gleichmassig austauschen,;a
rchre isollierer
Getreideschiittung Getreideoberfléche
nicht gleichmassig ausgleichen
hoch
Luftrohrc im Getreide|Getre k
blasen an Gebrelge vergrol :
kanten {(Schiittwinkel) VPrﬂesek%r% Ll
aus einhalter.

A a T
Achtung.

durchgarn

Die haufigsten &
geraten verursacht.
ng zu prifen.

Es ist
bvtl.

O.ﬁh'\r

tcrungen werden von elekt

trise SR N e

immer zuers-

Elektriker verstizia
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(gem&df & 7 der UVV-wil 20 u. Lbs~hnitt ©.2 DIN 8975)
Der Kiihlsatz ist mit w8ltemittel R 22 (CHCI FE—Monochloréjfluorh
methan) gefillt.

Bei Austromen des hiltemittels:

Maschinenraum liiften. liaschinenraum mit Gasmasken oder Atemschutz-—
gerit betreten. Gesicht und Hénde vor direktem Kdltemittelstrahl
schutzen (bchutzbr1L¢e;u Siehe die Vorschriften iiber Gebrauch von
Schutzgerdaten (§ 25 der UVV-VGB 20), die zu beachten sind.

Verletzungen durch dss Kéltemittel sind Verbrennungen und Ltzungen

Augen mit Borwasser aussplilen. Immer Arzt aufsuchen.

Von Storungen ist die nachste SUMAK-Kundendienststelle oder das

Lieferwerk zu benachrichtigen (s. Abschnitt B3e 2V

Wartung und Fflege !

5.1 Reipnigung
Kondensator (Verfliissiger)
a3 /‘? N s o
Kuhler (Verdesmpfer

Nach lingerer Betriebsdauer, oder bei Bedarf, sind die Lamel-
len von anhaftenden Staubteilchen durch kalten Wasserstrahl sz

Stromzuluby 1n+erhrebL91.bcnﬂluch ibe wvor direkitem
Wagsserstrahl schiitzen).

SE

Zubern. (

hompressor:
Oberflache und Xihlrippen sauberhalten.

Nach Betriebsstunden C1fiillung erneuern.

(lsorte: Fuchs siiltemaschinentl K8 (im Ausland SUNISO 4 GL)
oder gleichwertige Ule vérwenden.

Olmenge = g v 0

Ventilatormotor

Bei Staubanfall ist der Motor von Zeit zu Zeit mit trockener
Luft auszublasen. Lotor hat keine Nachschmiereinrichtung

und ist fiir Dsuerbetrieb geeignet (ca. 5 Jahre bei téaglich

8 8td.).

Schalt- und Steuergerate

Diese Teile werdern im Werk justiert und beim Frobelauf des

Kihlgersites ei: *.Lellt. Eine Eigenmidchtige Verstellung ist

zur Zerstérung der liaschine rihren (kein

unzulassig und

Garantieanspri.
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ftundendienst.erzeichnis

Auf das Kilhlaggregat haben Sie 1 Jahr Garantie.
Bei Erhalt des "GCLDSAAT" - Kilhlgerites Antwortkarte
sofort ausfiillen und an die SUMAE, Stuttgart, senden.

Garantiekarte gut aufheben.

emr.fehlen, nach ca. #oo Betriehsstunden den Kunden-

diet der Firma SUMAK angufordern, um das Gerét auf
Verlust von Kiihlfliseigkeit zu untersuchen. Dies kann
entstehen, wenn sich durch Lhrsci teruncen beim Trans-~
rort oder aus anderen Grinden Verschliullschrauben
lockern.
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] Kuhlpgerate Type "GK"
4,0 Zubehor ,]/25 2/50 4/’iOO i‘:')/ A% 0
4.1 Normal—Zubghér
1 Ersatzfilter, Grofle 500x800] 635x985 8oox1100 |11oox1%0¢
Zugvorrichtung, Stck. 1 1 1 1
1 flex. Schlauch,d in mm 200 250 300 too
1 Jalousie aus Kunststoff
"MOLCOFLAN" S5tck. = - 1 1
4.2 Sonder-Zubehor
Fahrrollen,luftbereift,
Stalu B + LK = AR e 1/2"8 b 1/2Y8 -
Fahrrollen m.Fahrgestell - SLO-Stalu 12 1/2"8S -
luftbereift f.Traktor-
ZUg, Type SBCO-Stalu 12 1/2"S -
Anhédngevorrichtung fir
Traktorzug - 9 1 -
Kondensatschlauch
(Flastik) 1li.@ in mm 16 16 16 20
Verlangerungskabel mit :
Stecker,1o m lg., Stck. 1 g 1 -
Krimmer 900 f.Kondensator-
abluft ¢ in mm 500 500 600 7o¢
Rohr f.Kondensatorabluft
¢ in mm, 500 500 600 701
Regenhaube f.Abluftrohre
@ in mm 500 oo 600 200
Verbindungsmuffe f.flex.
Schlauch ¢ in mm 200 250 300 Yoo
Flansche f.Abluftrohre _
g in mm Fﬂof&?o 510/570 610/6%70 o/
4.% Ersatzteile B-Shar
4.31 Bockrollen,vollgummi- | B=Staru (- Surer B-ALRU
bereift, Type gn " Ta" -
| l LR~ Stara i
4.%2 Schwenkrollen,voll- I K=Starul- Suner LE~ALRU
gummibereift ,Type gn oan 10" =
4.3% Filter 00X 800 '635x985 8oox1100 =
4.34 Flanschmotor f.Kalt-— |22KW 2840% 4k 2880 Ymin| 55 Hb/ 2900 %) 5 HW 2900 fovie
%uftventllatol" Qug0L2 V3 | oy ar2sy2 V3 | 432552 V.3 | AN 13252213
'ype
4.35 Edtluft-Thermometer, ust 963 0° ¢ - 40° ¢
4.36 Thermostat z.Automatik K & F DL 132
4,%7 Uberdruckschalter 011/4713%
4.28 Ventil.Verzdgerungs- 010/18%94
#4,%0 Thermostat (schalter 010/2022
4 .40 schiauchschnellverbin- :
der(Leder)f.Kaltluft-
rohr @ in mm 200 250 300 Hoo
4.41 flex.Kiihlschlauch
@ in mm 200 250 300 oo




5.0 Zeichnungen

5.1 elektr. Schaltplan fir Kihlgerat,
Zeichnung Nr. K 35 «-2

5.2 Funktionsschema GOLDSAAT - Xiihlgerit
5.% Schema einer GOLDSAAT-Kihlanlage nac!

dem Saugsystem, s. Abschnitt 1.4




